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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1

Губа верхняя
Ештаев А. А.  

 Лист 
Б-ПН-40 ГОСТ 19903-2015

08Х18Н10-М2б ГОСТ 7350-77  

Нагиев Э. А. 10.07.2024

ООО "Tоshkent
 Metallurgiya Zavodi"  

Шарипов М. С. 

Дьяконов В. А. 
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АНГЦ.029.00.002
Копировал Формат A2

12,5

1. Общие допуски по ГОСТ 30893.1-2002: h14; H14; ±
IT14
2 .

2. *Размеры для справок.
3. Покрытие поверхности Д-Хмол9 по ГОСТ 9.306-85(O'z Dst

9.306:96). Поверхность полировать Ra 0,8мкм.

Примечание: губа относится к комплекту воздушных ножей
участка АНГЦ.


